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1. Введение

Мировая статистика свидетельствует, что вложения в НИОКР на стадии завершения научных программ дают отдачу с коэффициентом 1:100 и даже 1:1000.

Настоящий Инвестиционный меморандум разработан для институциональных и частных инвесторов, заинтересованных в эффективном размещении капитала.

Данный документ представляет собой обоснованное предложение потенциальному стратегическому партнеру (далее — Инвестор) для участия в программе (далее — Программа) по коммерческому использованию  универсального сварочного газа.

Следует заметить, что речь идёт не о строительстве конкретной сети реализации, а о завершении уже действующей как законченного товарного продукта, готового к коммерческому использованию. Это открывает перед Инвестором гораздо более широкие перспективы, так как он будет обладать большей частью прав на все нематериальные активы, полученные при реализации Программы.

В данном Инвестиционном меморандуме авторы излагают суть предложения и перспективы получения прибыли на вложенный капитал. Громоздкие вычисления, сметы затрат, технические детали и многое другое оставлены за рамками данного документа. Часть из них приведена в тексте. Дополнительные данные по Программе  авторы готовы предоставить потенциальному Инвестору по его запросу.

Так как не все свойства газа раскрыты для конкретного применения, то некоторые данные, приведённые в настоящем документе, являются расчётными или получены в результате предварительных испытаний, и могут незначительно отличаться от фактических. 

В данном Инвестиционном меморандуме речь идёт, в основном, об использовании МАФ в России, которая имеет  большую неосвоенную территорию  и представляет собой самый крупный потенциальный рынок для реализации Программы. Однако МАФ, с таким же успехом, может быть реализован в любой другой стране.

Авторы данного документа не налагают каких-либо ограничений на использование информации, содержащейся в данном Инвестиционном меморандуме, и оставляют за читателем право использовать её по своему усмотрению, со ссылкой на источник информации.
2. Резюме

Настоящим предлагается участие в Программе по расширению коммерческого использования  универсального сварочного газа МАФ и участие в разработке и внедрении

технологий с применением  газа МАФ

Газ МАФ представляет собой стабилизированную смесь газов по своим свойствам позволяющую использовать его как основной продукт в газопламенной обработке металлов (в том числе цветных)  при нанесении защитных покрытий восстановлении изношенных деталей с получением свойств увеличивающих срок их службы. В отдельных

случаях нанесение защитных покрытий ,восстановление рабочих поверхностей возможно без демонтажа их из механизмов. 

Участники проекта лауреаты серебрянной медали Уральские выставки 2006 год.
3. История развития Программы и собственность

Использование газа МАФ началось в тридцатые годы прошлого столетия.


При наличии различных газов для газопламенной обработки металлов использование каждого из них имело определённые недостатки. Среди этих недостатков можно отметить:

1.Пропан: имеет низкую температуру пламени, но высокую степень безопасности при использовании. Может    поставляется и хранится в баллонах низкого давления, различной ёмкости. Рабочий диапазон температур достаточно узок. Для расширения этого диапазона выпускается два вида газа для зимнего и летнего использования.

2.Ацетилен: имеет высокую температуру пламени, но имеет свойство «обратного  удара», что достаточно не безопасно при его использовании. Кроме того, ацетилен получаемый из карбида кальция в промышленных объёмах и  имеет высокое давление.

При использовании ацетилена в зимних условиях необходимо снижать содержание влаги ,что само по себе приводит к росту себестоимости газа. Хранится ,используется и транспортируется в баллонах высокого давления. Вес каждого баллона около ста килограмм при полезном заполнении 7,4 кг. В настоящее время производятся баллоны меньшего веса, но и меньшей ёмкости.

     Желание повысить температуру пламени сварочного газа, обеспечить технологичность и безопасность обеспечивало постоянный поиск альтернативы ацетилену. В конечном итоге обратили внимание на то, что при процессах синтеза  выделяется газ с высокой температурой пламени. Использование его в нестабилизированном состоянии не возможно. Из состава газов, получаемых при пиролизе, выделили составляющие которые в смеси стабилизировали рабочее состояние газа и позволили хранить его в обычных условиях( аналогично пропану) гарантировано десять лет. Разработку технологий получения МАФ ведёт ВНИИОС г. Москва.

  Газ получил название метилацетилен - алленовая фракция МАФ.
       Возможность получения МАФ потенциально возможна на любом из предприятий производящем полиэтилены высокого и низкого давления. Для этого необходимо произвести монтаж установки. Данные установки были запроектированы на некоторых предприятиях, но полный монтаж и пуск был произведён только  на одном.

  Некоторое время авторы проекта испытывали газ в различных технологиях .  Результаты превзошли ожидания! Однако для широкого применения не хватало только одного- чтобы газ МАФ был максимально приближен к потребителям.

  Первоначальные поставки газа МАФ в регионы были произведены заинтересованными лицами с целью проверки расчётных экономических показателей ,ознакомления

со свойствами газа МАФ потенциальных потребителей и создания базы реализации.

Прекрасно осознавая что внедрение газа ,как альтернативы ацетилену, приведёт к потере экономической выгоды авторы проекта справились с первоначально поставленной задачей, обеспечив тем самым базу реализации проекта в целом.

В настоящий момент имеется реальная возможность  поставок газа МАФ в любой регион Российской Федерации. Причём, основываясь первоначально на применении газа МАФ только для сварки, авторы проекта нашли заинтересованные организации которые применили МАФ в других областях газопламенной обработки.

Расширение сети потенциальных потребителей даже не потребовало особых затрат на рекламу. В результате реально существует система которая способна обеспечить дальнейший рост реализации газа МАФ. Установлены и постоянно совершенствуются 

связи между разработчиком, производителем и потребителями газа МАФ. Реализация проекта выполняется в форме ООО РегионТехгаз 

                                                                                                                                                                                                    4. Описание универсального сварочного газа МАФ.
1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

1.1. Сжиженный газ МАФ (Метилацетилен-алленовая фракция) представляет собой смесь метил ацетилена и аллен (пропадиена), стабилизированную, с целью безопасности изобутаном, изобутиленом, пропаном, пропиленом, бутадиеном или другими углеводородами в различных сочетаниях. МАФ обладает резко выраженным запахом, который обнаруживается уже при концентрации 1: 100 мг/м3. По токсичности газ относится к четвертой группе (малотоксичные). При высоких концентрациях (свыше ПДК=300 мт/м3) может вызвать анестезирующее действие. Пары МАФ не оказывают вредного влияния на слизистые оболочки, но попадание жидкой фракции на открытые участки кожи может вызвать обморожение.

1.2. В таблице 1 приведены некоторые физические свойства газов для сравнения.

1.3. В отличие от пропана  и природного газа МАФ имеет высокую теплоотдачу, как во вторичной, так и в первичной зонах пламени и в результате имеет большую эффективную мощность пламени по сравнению с другими газами. МАФ имеет температуру эффективной зоны пламени близкой к температуре пламени ацетилена (2927 С против 3087 С) и сохраняет передачу большого количества теплоты на нагреваемый металл на расстоянии 12 мм и более от самой точки пламени.

1.4. В качестве заменителя ацетилена газ МАФ можно применять в следующих процессах газопламенной обработке металлов:

· Газовой сварке труб по ГОСТ – 3262-75 из сталей Ст10  Ст20  по ГОСТ 380-88;

· Газовой сварке стальных деталей с толщиной стенки до 6 мм из стали марок: Ст0,  Ст1,  Ст2,  Ст3 группы А по ГОСТ 330-88. Углеродистых качественных конструкционных сталей марок 05-20 кп по группе 1, а также 15Г,  20Г по ГОСТ 16523-89;

· Разделительной и поверхностной резке углеродистой стали;

· Газовой сварке и наплавке металлов;

· Пайке мягкими и твердыми припоями;

· Пламенной поверхностной закалке;

· Газовой металлизации;

· Нагреве металла с целью правки, гибки, формовки и т.д.

Разрешение ПРОМАТОМНАДЗОРА № 06-2703 от 01.12.2001 г. для сварки газопроводов с внутренним диаметром до 50 мм и толщиной стенки до 3 мм в соответствии с требованиями настоящей рекомендации.


При использовании газа МАФ применяется та же аппаратура, что и при использовании ацетилена для газопламенной обработки металлов. На баллоне с газом используется редуктор , применяемый на пропановых баллонах при газопламенной обработке металлов с применением пропана. При работе только с горелкой, как вариант, может быть применен редуктор бытового газового баллона.

2. ТЕХНОЛОГИЯ СВАРКИ ГАЗОМ  «МАФ»

2.1 Пламя газа МАФ, как и любого углеводородного пламени, может быть науглероживающим, нейтральным, окислительным. Науглероживающее пламя получается(в идеальных лабораторных условиях) при расходе кислорода к расходу горючего газа МАФ порядка 2,2 или ниже (Для справки: при горении примерно одна часть кислорода забирается из баллона, остальное – из окружающего воздуха) науглероживающее или «восстановительное» пламя используется для сварки легко окисляющих сплавов, например, сплавов алюминия.

2.2. При увеличении подачи кислорода или уменьшении подачи горючего газа науглероживающее пламя исчезает, и этот момент отношения расхода кислорода к расходу горючего газа составляет 2,3: 1. Внутреннее ядро пламени имеет синий цвет, это нейтральное пламя газа МАФ, применяется для сварки низкоуглеродистой стали. При этом пламя остается нейтральным до тех пор, пока соотношение в горючей смеси составляет  2,5 :1.

2.3. Соотношение газов в горючей смеси (при соответствующем опыте сварщика) можно установить по внешнему виду пламени, а мощность – по скорости нагрева до плавления основного металла, глубине его проплавления, форме жидко текучести сварочной ванны, которая должна иметь зеркальную поверхность с минимальным количеством шлаков плавления присадочной проволоки должно происходить спокойно без значительного разбрызгивания и выделения искр.

2.4. При увеличении подачи кислорода образуется окислительное синее пламя с удлиненным ядром и громким звуком горения, наименее пригодное для работы, за исключением таких работ, как, например, сварка и пайка меди и ее сплавов. Следует знать, что, в принципе, ядро даже нейтрального пламени при использовании газа МАФ длиннее ацетиленового 1,5-2 раза.

2.5. Температура пламени смеси газа МАФ, как уже говорилось ранее, несколько ниже температуры ацетиленокислородного пламени, поэтому для получения одинакового проплавления металла, тепловая мощность пламени газа МАФ в смеси с кислородом может быть увеличена. Это достигается рассверливанием выходного отверстия мундштука горелки сверлом :для №3   2,5 мм *  2,0 мм (глубина), для №4  2,8 мм * 2,5 мм (глубина). Одновременно достигается эффект более устойчивой работы горелки с исключением отрыва пламени на некоторых режимах диапазона регулировки. Для сварки используют стандартные горедки Г2-02  и  Г3-02  с наконечниками соответственно № 1-4 и  №  1-5  для сварки стали толщиной 0,5-6 мм.

2.6. Основным присадочным материалом при сварке газом МАФ является проволока марок СВ-12ГС. СВ-08Г2С. по ГОСТ 2246-70.

2.7. При выполнении рекомендации п. 2.5. приемы и способы сварки газом ИАФ не отличаются от ацетиленовой сварки и доступны любому квалифицированному сварщику.

2.8. Расход газа МАФ при сварке низкоуглеродистой стали, определяется по формуле:

для сварки левым способом


Y = ( 60+70) * g
для сварки правым способом


Y = ( 75+90) * g
Y- расход газа МАФ

g – толщина свариваемых; кромок, мм.

2.9. Режим сварки стали, приведен в таблице №2. Ориентировочные нормы расхода материалов при сварке приведены в таблице №3.

2.10. В помещении горелку зажигают, открыв вентиль с газом МАФ, затем кислородный вентиль, так чтобы отрегулировать на нейтральное (синее) пламя. Вне помещения  или для получения пламени  без копоти открывают газовый кислородный вентиль, зажигают смесь и регулировкой добиваются нейтрального пламени.

2.11. Сварка листового металла и труб толщиной менее 4мм производится за один проход. Следует поддерживать расстояние, между синим внутренним ядром пламени и ванной расплавленного металла порядка 1,5мм. Сварочная ванна может быть получена при соприкосновении вершины ядра пламени с поверхностью металла. Однако ядро пламени не должно касаться расплавленного металла.

2.12. Сварка металла толщиной более 4мм производится за два прохода – корневой валик и перекрывающий. При первом проходе присадочная проволока погружается в ванну. При втором проходе присадочная проволока либо просто погружается в ванну, либо ее ведут по длине ванны перекрестным движением, но без перемешивания металла.

2.13. Химический состав присадочной проволоки и свойства швов, приведены в таблицах №4 и №5.

3. МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ ИСПОЛЬЗОВАНИИ ГАЗА «МАФ»

3.1. ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВКА СЖИЖЕННЫХ ГАЗОВ

3.1.1. Сжиженные газы разрешается хранить и транспортировать только в емкостях, рассчитанных на работу под давлением. Цистерны для сжиженных газов должны быть снабжены предохранительными устройствами.

Газ МАФ можно хранить и транспортировать в баллонах для сжиженных газов, изготовленных в соответствии с ГОСТом 1586-84.

3.1.2. Упругость паров сжиженных газов резко возрастает при повышении температуры, поэтому баллоны и другие сосуды для хранения и перевозки сжиженных газов следует предохранять от нагрева различными источниками тепла. Предельно-допустимая температура нагрева баллона равна +450С.

3.1.3. Баллоны должны перевозить, хранить, выдавать и получать только лица, сдавшие экзамены по техническому минимуму с баллонами для кислорода и горючих газов.

3.1.4. При перевозке баллонов в бортовых автомашинах обязательно применяют прокладки: деревянные бруски гнездами, резиновые или веревочные кольца, толщиной не менее 25мм (2 кольца на баллон) или другие средства.

Автомашины, предназначенные для перевозки баллонов со сжиженными газами, должны быть снабжены огнетушителями.

3.1.5. Наибольшие расстояния и внутри цехов баллоны нужно перевозить на специальных тележках или переносить на носилках. При переноске баллонов по лестницам необходимо прикреплять их к носилкам ремнем. В помещениях с ровным неметаллическим полом разрешается кантовать баллоны в наклонном положении.

3.1.6. Запрещается переносить баллоны на плечах, перекатывать или тащить волоком по земле или по полу за вентиль.

3.1.7. Во всех случаях перевозки или переноски баллонов необходимо следить, чтобы они не ударялись друг о друга. В процессе работы баллоны должны быть установлены вертикально и закреплены.

3.1.8. Наполненные или порожные баллоны должны быть предохранены от соприкосновения с токоведущими проводами. Расстояние между баллонами и токоведущими проводами должно быть не менее 1м (по горизонтали).

3.1.9. МАФ хранят в емкостях (баллонах) из углеродистой стали, под навесом, защищающим от атмосферных осадков и прямых солнечных лучей ри температуре от минус 50 0С. Гарантийный срок хранения газа за – 10 лет со дня изготовления.

3.1.10. В общем случае меры противопожарной безопасности и меры техники безопасности  должны соответствовать аналогичным мерам, применяемым при работе с пропаном.

3.2. ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ И ЕЕ ВЫПОЛНЕНИЕ

3.2.1. Перед  началом газопламенной обработке металла вне отведенных для этого постоянных, надлежащим образом оборудованных мест производитель работы должен на проведение работы получить письменное разрешение от главного инженера предприятия или на это уполномоченного.

3.2.2. Все работы, связанные с газопламенной обработкой металлов, должны производиться в защитных очках закрытого типа со стеклами марки ТС и следующими светофильтрами: при расходе газа до 500 л/час – типа ГС-3, а при расходе свыше 1500 л/час – типа ГС-12 (по ГОСТ 12.4 013-85).

3.2.3. Газопламенные работы должны выполняться на расстоянии не менее 5м от баллонов со сжиженным газом или кислородом и не менее 3м от газопроводов в случае, когда пламя и искры (особенно при огневой зачистке) направлены в сторону от источников питания газами. Бели же пламя и искры направлены в сторону источников питания газами, должны быть приняты меры по защите последних металлическими щитами и ширмами от воздействия искр, брызг и шлака теплового излучения.

3.2.4. Систематически проверять при помощи мыльной эмульсии герметичность соединений газопроводов, приборов аппаратуры. Такая проверка обязательно должна быть произведена при появлении запаха газа. Обнаруженные утечки должны быть немедленно устранены. 

3.2.5. Запрещается применять для кислорода редукторы и шланги, использовавшиеся для работы на сжиженном газе.

3.2.6. При возникновении самотека редуктор должен быть отремонтирован или заменен.

3.2.7. Во время открывания вентилей баллонов и регулирования давления газов редукторами курить запрещается.

3.2.8. Перед началом работы с инжектор ной аппаратурой необходимо проверить, есть ли «поднос» в канале горючего газа.

3.2.9. В связи с тем, что МАФ тяжелее воздуха, запрещается зажигать пламя резаков и горелок над сосудами и в местах малыми объемами (в бочке, цистерне).

3.2.10. После окончания работы, баллоны со сжиженным газом, находящиеся не в шкафах, должны быть убраны места работы и храниться в специальных вентилируемых помещениях или в шкафах, закрытых на замок.

МАФ заправляют в стандартные пропановые баллон.

Технология выполнения работ МАФ – газом такая же, как при использовании ацетилена (карбида) и пропана. Вспомогательное оборудование: горелка-ацетиленовая (доработанная). Резак-ацетиленовый, редуктор-пропановый. Условия хранения и транспортировки аналогичны условиям хранения и транспортировки газа пропан (в стандартных баллонах и цистернах).

                                                                                                                                               Таблица №1 Сравнительные свойства газов МАФ, ацетилена и пропана
	Наименование показателя
	МАФ
	Ацетилен
	Пропан

	Безопасность, чувствительность к удару
	Стабилен
	Нестабилен
	Стабилен

	Предел взрываем ости в кислороде, %
	2,5-60
	2,3-93
	2,4-57

	Предел взрываем ости в воздухе, %
	3,4-10,8
	2,2-8,1
	2,0-9,5

	Предел допустимого давления в редукторе, кгс/см2
	Баллон
	Баллон
	Баллон

	Скорость сгорания в кислороде, мм/сек
	4697
	6097
	3718

	Склонность к обратному удару
	Незначит.
	Значит.
	Незначит.

	Токсичность
	Незначит.
	Незначит.
	Незначит.

	Реакция с обычными металлами
	Избегать спл.сод.бол. 67% меди
	Избегать спл.сод.бол. 70% меди
	Незначит. Ограничения

	Удельный вес при 15,60С(жидкость), кг/м3
	575
	-
	513

	Удельный вес при 15,60С(газ), кг/м3
	0,55
	0,91
	0,54

	Удельный вес при 15,60С(газ по воздуху), кг/м3
	1,46
	0,96
	1,52

	Температура пламени, 0С
	2927
	3087
	2526

	Низшая тепл. сгор.газа смеси при норм. Условиях
	21 200
	12600
	21795

	Общая тепл. сгорания (после ипарения
	49 000
	50 000
	51 000


Таблица №2 Режим сварки низкоуглеродистой стали газом МАФ

	Толщина свар.матер. (мм)
	Предварит зазор в стыке, (мм)
	Угол скоса кромок
	Расст.

между прихв

. (мм)
	Диам.

Присад.

Пров.

(мм)


	№ 

наконечн.

горелки
	Расход газа, л/час


	Скорость сварки

М/час

	
	
	
	
	
	
	МАФ
	Кислород
	

	0,5-1
	1-1,5
	Без скоса
	20-40
	1-1,5
	1-2
	30-90
	70-120
	10-7

	1-2
	1,5-2
	-
	20-80
	1,5-2
	2-3
	60-180
	140-415
	7-5

	2-3
	2-3
	-
	40-120
	2-2,5
	3-4
	120-270
	180-620
	5-4

	3-6
	3-4
	60-90
	60-240
	2,5-4
	4-5
	180-540
	415-1240
	4-1,6


Таблица №3 Нормы расхода материалов для сварки низкоуглеродистой стали газом МАФ

	Толщина

(мм)


	Норма расхода на 1 м. шва

	
	Вес наплавленного

Металла, (кг)
	Вес присадочной

Проволоки, (кг)
	Газ МАФ

(м3)
	Кислород

(м3)
	Примеч.

	1
	0,028
	0,029
	0,013
	0,030
	

	1,5
	0,040
	0,051
	0,023
	0,053
	

	2
	0,070
	0,074
	0,034
	0,078
	

	2,5
	0,084
	0,088
	0,044
	0,101
	

	3
	0,094
	0,103
	0,051
	0,174
	

	Швы стыковых соединений Y- образная разделка

	3
	0,123
	0,140
	0,063
	0,145
	

	4
	0,178
	0,187
	0,104
	0,240
	

	5
	0,224
	0,235
	0,139
	0,320
	

	6
	0,265
	0,278
	0,197
	0,450
	


Таблица №4 Химический состав сварочной проволоки, применяемой для МАФ

	Марка

Сварочн

Проволо

По ГОСТ

2246-70
	Содержание элементов в %

	
	Углерод

(не более)
	Марга

нец
	Кремн

ий
	Не более

	
	
	
	
	Хром
	Никель
	Сера
	Фосфор
	Аллюмин

	СВ-08ГС
	0,10
	1,40-1,70
	0,60-0,85
	0,20
	0,25
	0,03
	0,03
	0,05

	СВ-08Г2С
	0,11
	1,80-2,10
	0,70-0,95
	0,20
	0,25
	0,03
	0,03
	0,05

	СВ-12ГС
	0,14
	0,80-1,40
	0,65-0,90
	0,20
	0,30
	0,03
	0,03
	-


Таблица №5 Сравнительные прочностные показатели сварных соединений из низкоуглеродистой стали выполненные МАФ в смеси с кислородом
	Горел

ка


	Толщи

На пластины

(мм)
	Расход газа

Л/час
	Объемное

Содержание в смеси

МАФ
	Предел

Проч

Кгс/см2
	Угол

Загиба

В градусах
	Скорость сварки

М/час
	Марка присадочной проволоки
	Расход МАФ на мм толщины сварив мат.,

Л/час

	
	
	МАФ
	Кислород
	
	
	
	МАФ
	Ацетилен
	
	

	звезда
	2
	180
	416
	2,22
	40,8
	180
	7,2
	5,4-6
	СВ12ГС
	90

	-
	4
	368
	780
	2,15
	43,5
	180
	3,97
	3-3,7
	СВ08Г2С
	90

	-
	5
	420
	925
	2,2
	47,0
	180
	3,14
	3,1
	СВ08Г2С
	84

	-
	6
	430
	925
	2,15
	51,8
	180
	2,05
	2,5-2,7
	СВ08Г2С
	73
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4. Инициатор Проекта.
 Инициаторами программы являются:

Административная группа.

1.Ильинский Владимир Алексеевич : Руководитель проекта.

2.Войт Светлана Николаевна: ведущий менеджер Завод Полимир ОАО Нафтан. Методический руководитель проекта.

3.Николаев Олег Аркадьевич: Исполнительный директор проекта.

4.Горюнов Олег Михайлович:г.Новотроицк.Юридическое сопровождение хозяйственных и договорных отношений.

5.Мальцев Александр Сергеевич: дилер в Оренбургской области(г.Сорочинск)
6.Молчанов Сергей Владимирович: дилер г.Самара.

7.Аглямов Наиль Нурисламович(по согласованию) г.Уфа.

Научное и техническое сопровождение.
5. ВНИИОС -институт разработчик газа.

6.Уральский политехнический университет(кафедра сварки.

    Технологии газопламенного напыления.

7.НИИ АвтогенМаш .Технологии общего и специального назначения.

8.Челябинский монтажный колледж-подготовка специалистов среднего звена.

9.Челябинский лицей №10 –подготовка специалистов ЖКХ.

Предприятия и коммерческие организации заинтересованные

В конечных результатах  реализации проекта.
В состав данной группы входят предприятия потребители и коммерческие предприятия занимающиеся реализацией как самого газа МАФ так и заинтересованные в расширении сферы применения газа и технологий с ним связанных (вопрос о финансировании проекта  с их стороны намеренно административной группой проекта не рассматривался).

6. Оператор Программы

Для оперативного управления Программой предполагается создание совместно с Инвестором Головной компании  (далее — Компания), в руководство которой будут входить представители Инвестора и Инициатора Программы на условиях: 70%  доли — у Инвестора, 30%  доли — у Инициатора. Распределение и реинвестирование прибыли Компании предлагается производить в тех же пропорциях.
Инициатор  формирует свою долю Уставного Фонда внесением части подлежащей 

распределению прибыли, а также формирует из уже подготовленных специалистов основу конструкторского, проектного и технологического кадрового потенциала Компании. Инвестор формирует свою долю Уставного (складочного) капитала денежными средствами либо иными активами необходимыми для деятельности Компании. 

По условиям соглашения с Инвестором, Компания может быть создана в любой из существующих организационно-правовых форм собственности и любой из представленных Инвестором стран.
В задачи Компании будет входить принятие стратегических решений относительно путей развития, оперативное управление деятельностью, дальнейшему коммерческому использованию газа МАФ и технологий с ним связанных, получении максимальной прибыли, ведение управленческого и бухгалтерского учёта, представительские функции.

7. Описание  рынка и конкуренции.
7.1. Как уже отмечалось выше существует единственное предприятие производящее газ МАФ в необходимых количествах. Мощности предприятия позволяют производить до 200000 кг. газа в месяц при сложившемся объёме реализации. Расположено это предприятие на территории республики Беларусь город Новополоцк. Юридическое название Завод Полимир ОАО Нафтан. Форма собственности - государственная.  
Руководство  Полимир в плане обеспечения гарантий заключило с ООО РегионТехгаз Плюс дистрибьторский договор. Это позволяет быть уверенными в стабильности отношений. 
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7.2.Ёмкость рынка сбыта газа МАФ можно определить исходя из известных данных объёма потребления карбида кальция. В среднем каждый город с населением 1 миллион человек, а их в России семь,  потребляет до 240 тонн карбида кальция. Если учесть что 1 кг газа МАФ заменяет чуть больше 10 кг. карбида кальция простой арифметический расчёт показывает, что существует рынок с объёмом потребления 168 тонн газа МАФ в месяц. Эта составляющая рынка касается только городов с населением 1 млн. человек. Практика показала что районные центры потребляют ни сколько не меньше, а иногда и значительно больше областных центров .Можно сделать уверенный вывод: в среднем уровень потребления газа МАФ может составить до 350 тонн в месяц. Данный расчёт можно принять за основу при традиционном применении МАФ как аналога ацетилена для выполнения только сварочных работ и определить как объёмный показатель реализации газа МАФ, которого необходимо достичь за 24 месяца работы Компании.

         Универсальность газа МАФ и его не до конца раскрытый потенциал позволяют сделать    срочный прогноз реализации, объём которой будет зависеть только от оснащенности Компании техникой  и степени  агрессивности торговой политики самой Компании.

Как уже отмечалось выше - рабочие, физические и технологические свойства газа МАФ

ставят его выше традиционно применяемых при газопламенной обработке металлов - пропана и ацетилена. Учитывая то, что составляющие газа МАФ является побочным продуктом основного производства и обычно сжигаются в атмосфере, затраты на его изготовление  низкие, это и определяет его низкую, по отношению к ацетилену стоимость.
В цене газа ¾  составляющей это расходы связанные с его доставкой и храненем. Сдесь ,и в дальнейшем , цена  газа МАФ рассматривается по отношению к цене ацетилена. Преимущества ацетилена и пропана состоят в его доступности и длительной истории применения. Эти преимущества легко устраняются путём создания широкой сети реализации. Централизация поставок и оптимизация маршрутов доставки позволяют значительно снизить себестоимость перевозок и увеличить прибыль. Оптовые поставки

Гарантируют 10-15  процентов чистой прибыли , 20-25 процентов чистой прибыли приходятся на розничный сектор реализации. При условии создания  сети оптовых и розничных структур Компании чистая прибыль составит минимум 35 процентов.
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Рисунок 1 Сварка газом МАФ листового металла.
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Рисунок 2 Проведение газом МАФ аварийных работ в ЖКХ.
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Рисунок 3 Монтаж систем отопления газом МАФ.

7.4. Основные конкурентные преимущества газа МАФ.

 Экологичность МАФ

Как известно при использовании карбида кальция ,как отходы ,образуется гашёная известь, которая  сохраняет токсичность в течении полутора-двух месяцев. Попадая в канализационные сети она уничтожает существующую там микрофлору. В результате канализационные сети утрачивают способность к самоочищению. При использовании газа МАФ этого не происходит. При промышленном получении ацетилена из карбида кальция  объём токсичной гашёной извести равен объёму использованного карбида кальция, т.е. ежемесячно в городе с миллионным население образуется до 200 тонн токсичных отходов, которые необходимо утилизировать. 
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Рисунок 4 Результат получения ацетилена из карбида[image: image1.png]



Безопасность МАФ.

Как видно из таблицы №1 стр. 10. газ МАФ имеет самые привлекательные по безопасности

параметры. Он не чувствителен к удару .Не имеет так называемого- обратного удара, возникновение которого связано либо с неправильной регулировкой оборудования, либо при образовании льда в  устройствах основного оборудования.  В средствах массовой информации регулярно появляется информация о взорвавшихся баллонах с пропаном и ацетиленом. Особенно часто взрываются переносные газовые генераторы.

При использовании газа МАФ подобного не происходит не теоретически ни практически.

Экономичность МАФ.

По теоретическим расчётам один баллон, стандартный пропановый, ёмкостью 50 литров способен

Заменить 4-5 стандартных ацетиленовых баллонов. Практика показывает, что этот показатель

Значительно выше ! Один баллон МАФ способен заменить до 8 баллонов ацетилена. Если принять за еденицу стоимость  ацетилена ,то стоимость МАФ можно уверенно держать в пределах 0,5 -0,75 от стоимости ацетилена. Для потребителей газ МАФ остается рентабельным в применении при цене 0,8 от цены ацетилена.  При этом нет необходимости в дополнительных затратах. При использовании МАФ значительно снижается трудоёмкость. Один заправленный баллон ацетилена весит около 100 кг.и содержит 7,4 кг.ацетилена.

 Один заправленный баллон МАФ всего весом 41 кг.  содержит от 19 до 21 кг. газа МАФ. Физические свойства МАФ позволяют разливать его и  в баллоны меньшей ёмкости, что повышает мобильность сварщика- нет необходимости в участии дополнтельного рабочего, участие которого сводится к поднятию и перемещению тяжестей.
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Рисунок 5Малогабаритный сварочный пост.

                                                                                                                                                                     ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕННОЙ ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ
«ЖИЛСАНТЕХСЕРВИС»
Адрес: 454084, г. Челябинск, Свердловский проспект. 41А
Телефон (351) 791-13-31
Р/с 40702810872190001846 в Челябинском ОСЕ 8597Калининском ОСЕ 8544
К/с 30101810700000000602, БИК 047501602, ИНН 7447051294, КПП 744701001
Код по ОКПО 56391917, код no OKOHX 61127
03 апреля 2006 г.
ОТЗЫВ
Директор ООО «Жилсантехсервис»^^^ /   /Z. /) -
С.Л.Субботин
ООО «Жилсантехсервис» занимается строительством и ремонтом внутренних санитарно-технических систем с июля 2001 года. В своей работе использует МАФ (метилацителеналленовую фракцию), как самый удобный и безопасный газ для сварочных работ. Долгосрочные испытания выявили его неоспоримые преимущества перед карбидом кальция, ацетиленом и пропаном.
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 Общество с ограниченной ответственностью

"Спец МС"

454080 г. Челябинск, ул. Энтузиастов, 1, оф. 64
ИНН 7453097265 / КПП 745301001
тел./факс ( 3512 ) 65-29-79
Р/сч. 40702810432010000964 в ОАО «Челябинвестбанк»
К/сч. 30101810400000000779   БИК 047501779
Код по ОКПО: 14373220
Исх. № 64 от «03» апреля 2006г.г.Челябинск
ООО «Спец МС», работает в сфере производства санитарно-технических работ с 2003года. Для производственных работ используется газ МАФ с 2003года.
Газ МАФ имеет ряд преимуществ в отличие от ацетилена, карбида кальция, и пропана, а именно :
1. безопасней;
2. технологичней (удобен в применении);
3.
экономически выгодней (дешевле).
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 И Манкевич.В.
"Амтел-Черноземье"
Общество с ограниченной ответственностью
Юридический адрес:
Россия, 394074, г. Воронеж, ул. Ростовская, 41
Почтовый адрес:
Россия, 394074, г. Воронеж, ул. Ростовская, 41
Отдел
Тел. (4732) 44-50-32, 44-50-95
от   
№ ___________
на №
от ______________
Отзыв о применении технологии газо-термического напыления для восстановления рабочей поверхности пресс-форм различных типов.
С ноября 2004 г. на предприятии "Амтел-Черноземье" для ремонта пресс-форм применяется метод газо-термического напыления, этот метод позволяет удалять коррозионные раковины, сколы, забоины, и другие механические и химические повреждения. Отремонтированные пресс-формы (18,4-24; 15,5-28 Ф2АД; 530-610; 14,00-20ОИ25; 1220-400-533; и другие). В настоящее время пресс формы работают 2-ой год – износа не наблюдается, процент выхода высококачественной продукции увеличился с 41,2% до 99,9%, в итоге составило значительный экономический эффект.
                       Директор по производству   ____________
/И.Д. Шкуматов/
ВОРОНЕЖСИНТЕЗКАУЧУК
Открытое Акционерное Общество
Россия, 394656, г. Воронеж, Ленинский проспект, 2,
Телетайп ЗОЛЬ 653463, 

ИНН 3663002167, КПП 366750001, ОКПО 00148889, ОГРН 1023602096539, 

Е-mail: рostmastег@vrnsk.vrn.ru
№ 3-8/35         от 02.04. 2006г
  на №
от
  2006г
Генеральному
директору
                                                                                                                  ООО «Плазма плюс»
Успенскому В.Г.
Отзыв
О применении технологии газо-термического напылении для восстановления рабочей поверхности валков ПД-360 160/160
В 2002г. на заводе «Воронежсинтезкаучук» методом газо-термического напыления были восстановлены валки ПД-360 160/160, срок эксплуатации которых составлял 6-8 месяцев. Поверхность валков была сильно корродированна, износ по диаметру составлял до 4 мм, после напыления коррозионно-стойкого материала с высоким % содержанием кобальта, никеля, хрома, вольфрама и т. д. и увеличением твердости до 45 НRС срок эксплуатации на данный момент составил 4,5 года износ не наблюдается. За счет нанесенного покрытия существенно уменьшилась адгезия поверхности валка с выпускаемой продукцией, тем самым, увеличивая производительность и уменьшая трудоемкость. Экономический эффект от проведенных работ по восстановлению одной пары валков составил на данный момент около 645000 рублей.

Главный механик                       Стуков В.А.

	____№ 303/263
от "05" сентября 2006 г.

	Директору 

ООО «РегионТехгаз-Плюс»

Елыкову О.А.




Уважаемый Олег Аркадьевич!

Наше предприятие является ведущим российским производителем баллонов для переносных углекислотных огнетушителей.

В соответствии с программой освоения новой продукции, в настоящее время на  заводе завершается подготовка к запуску опытного производства портативных газосварочных аппаратов.

Конструкция аппаратов  предусматривает использование МАФ, в связи с чем, в составе ФГУП планируется организация сервисной газовой службы.

Просим сообщить Ваши предложения по условиям работы, в т.ч. - по объёмам – ценам – скидкам, для получения газа с использованием различных транспортных схем, а также возможные рекомендации организационного обеспечения процессов с нашей стороны.

Каковы условия поставки первой - минимальной партии газа?
С уважением,

начальник отдела маркетинга, Е.Ф. Гайдук
Тел./факс (383) 34-15-000

E-mail: zenit771@yandex.ru
7.3. Основные конкурентные преимущества газа МАФ.
Многофункциональность.
Наряду с традиционным использованием МАФ для сварки перспективным направлением

Использования МАФ является сверхзвуковое газовое напыление.Это направление можно 

рассматривать как достаточно газоёмкое производство, так и как отдельное направление

Деятельности Компании. Результаты , получаемые при этом значительно лучше чем при использовании ацетилена  и пропана.  
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Рисунок 6  Вал привода насоса до и после восстановлении
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Рисунок 7 детали маслопресса дои после восстановления.
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Рисунок 8 пресс форма изношенная.
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Рисунок 9пресс форма  восстановленная.
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Рисунок 10 шестерня крана изношенная.
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Рисунок 11 Шестерня крана восстановленная.
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Рисунок 12 Трак гусеницы трактора Т-130 восстановленный.
Благодаря конкурентным преимуществам, перечисленным в предыдущем разделе, МАФ способен значительно потеснить на рынке  существующие сварочные газы а в отдельных областях и полностью  заменить их. Применение технологий связанных с использованием газа МАФ является перспективной областью вложения капитала. В совокупности с владением источником поставок газа МАФ финансовые вложения имеют значительно большую эффективность. Внесение  в СНиП ,свидетельство №АЦСМ-22-00128 (протокол АЦСМ-22-00136от 23.05.2007 г.) данного газа даёт уверенность что рынок реализации будет неуклонно расти. 
8.Стратегический план.
Стратегической целью рассматриваемого Проекта является  создание инфраструктуры потребления одного из продуктов концерна и контроль за ней предполагает заинтересованность  владельца активов концерна в укреплении позиций Компании, что служит гарантией увеличения прибыли и долгосрочной перспективой деятельности Компании.
Стратегический план:

1. Приобрести основные средства для достижения Стратегической цели.
2.Укрепить разработанную транспортную схему и обеспечить ритмичные поставки газа МАФ в большее количество регионов Российской Федерации. Особое внимание обратить на северные регионы для реализации по программе северного завоза.

3.Создать сеть филиалов и представительств, для максимального приближения к конкретным потребителям.

4.Создать производственные подразделения, в том числе мобильные, для использования технологий газового напыления максимально приблизив их к крупным машиностроительным, металлургическим, горнодобывающим и химическим предприятиям.

5.Создать собственное проектно технологическое подразделение для разработки

    оборудования  под применение газа МАФ. Стратегической целью,  которого,

     является  поиск предприятий имеющих возможность производить данное оборудование.

9. Операционный план
Условно Программу , согласно стратегическому плану, можно разбить на 4 этапа.
1.Создание транспортного подразделения.

2.Создание новых и укрепление действующих представительст - образование на

    их базе филиалов Компании;

3. Создание подразделений обеспечивающих  достижение Стратегической цели:

    - производственные подразделения;

    - проектно технологическое;

    - коммерческое подразделение;

4.Анализ и оптимизация созданной структуры.

   - укрупнение доходных направлений;

   - ликвидация малодоходных и убыточных направлений;
Этапы могут осуществляться параллельно или последовательно, по принципу наращивания, по мере проработки более простых и менее затратных направлений. Работы по всем этапам возможно проводить практически одновременно. 

С момента начала финансирования до момента завершения пройдёт около трёх лет. 

10. Факторы риска и стратегия снижения рисков

Основные риски при реализации Проекта: Финансовые:

· Несвоевременное финансирование проекта
При определении потребности в финансовых ресурсах авторы исходили из пессимистического сценария развития событий. Следовательно, более вероятна экономия средств, а не перерасход.

· Форс-мажорные обстоятельства не зависящие от Компании.
Степень проработанности проекта такова, что существенных отклонений  от проекта не ожидается.
Правовые:
· предъявление претензий на материальные активы по Программе  со стороны третьих лиц.

В настоящее время претензии со стороны инвесторов осуществлявших финансирование Программы в прошлом, решаются путём приобретения ООО

РегионТехгаз Плюс как действующего коммерческого предприятия.

Рыночные:
· появление на рынке продукта-аналога либо новых технологий исключающих применение МАФ
На данный момент у авторов нет данных о проведении научно-исследовательских работ по созданию аналогичных видов. Учитывая  особенность данной программы и гарантий со стороны предприятия поставщика появление аналогичного проекта маловероятно. Кроме этого хорошо отлаженная сеть сбыта нужна любому уважающему себя производителю.

Криминальные:
· угроза безопасности реализации Проекта;
Понимая что реализуя Проект Компания вторглась на рынок с уже установивщимися связями и корпоративными интересами, со стороны персонала Компании требуется максимальная осторожность при решении возникающих проблем. Только некомпетентные действия персонала Компании могут вызвать реальную угрозу реализации Проекта.

11. Социальная значимость Программы

Применение газа МАФ и технологий с его использованием значительно снижает затраты как материальные так и трудовые. Значительно облегчается труд сварщиков. Возможно, хоть и незначительное, снижение тарифов ЖКХ. Значительно  увеличивается срок службы не только промышленного оборудования, но и средств транспорта, горного   оборудования. Возрастает их надёжность.
    12. Инвестиции и направления их использования
Согласно расчётам, ориентировочная потребность во внешнем финансировании для полномасштабной реализации Программы составляет около 30 млн. руб.
Согласно стратегическому плану, прежде всего, необходимо создать и оснастить 

техникой транспортное подразделение, что позволит снизить себестоимость перевозок, привлечёт внимание руководителей крупных промышленных предприятий использующих сварочные газы в больших количествах, пропадёт зависимость от непредсказуемости действий сторонних транспортных предприятий. Полученная прибыль может быть направлена на ускорение реализации Проекта.
Календарный график инвестиций, осуществляемых Инвестором

	Год от начала финансирования
	Всего,

млн.руб.
	В том числе по кварталам

	
	
	I
	II
	III
	IV

	1
	5,7
	5,7
	0
	0
	0

	2
	4,2
	4,2
	0
	0
	0

	3
	0,9
	0,9
	0
	0
	0

	4
	1,2
	1,2
	0
	0
	0

	5
	Х
	Х
	Х
	Х
	Х

	Итого
	12
	       12
	Х
	Х
	Х

	
	
	
	
	
	


.

В таблице приведены суммы затрат планируемые на приобретение техники и оборудования.

Оборотные средства необходимо пополнять по мере создания Филиалов для закупки для них

Первой партии газа МАФ и оборудования. Данные по этим затратам в таблице не приведены.

13. Экономическая эффективность Программы

13.1. Капитализация Компании
 Увеличение капитализации Компании будет происходить по мере роста объёмов реализации. В первую очередь, капитализация резко возрастёт после 31 марта 2007 года. Это связано с введением газа МАФ в СНиП. Это снимает значительную часть проблем возникающих у 

Потребителей. К таким организациям относятся : ОАО «РЖД», монтажные организации ОАО «Газпром». Подготовительная работа, проведённая Инициатором Проекта,

с подразделениями этих Компаний, гарантирует, что они станут самыми значительными 

потребителями газа МАФ.  К средним ,по объёмам потребления газа МАФ, можно отнести

судостроительные и судоремонтные предприятия. Работа с ними проводилась в 90-е годы

прошлого века. Результаты практического применения газа МАФ были  положительные. 

 Логического завершения эта работа не получила по объективным причинам не зависящим от Инициатора. К средним по объёму потребления газа МАФ относятся и предприятия сферы

ЖКХ.  

13.2. Доходы по Программе
Предполагается, что доход (прибыль) Компании от текущей деятельности будет складываться из следующих основных составляющих:

· Прибыль получаемая от реализации газа МАФ.
· Прибыль получаемая от использования собственного транспорта.
· Прибыль получаемая от деятельности производственных подразделений по газовому напылению и наплавке.

14.  Расходная часть Проекта.
              Основная часть инвестиций направляется на приобретение основных средств

 и оборудования. Первоначально создаваемое транспортное подразделение обеспечивает доставку газа МАФ крупным потребителям и оптовым покупателям , снизит себестоимость 

перевозок.

В настоящее время для доставки газа МАФ используется всего один автомобиль, техническое состояние которого не даёт уверенности в гарантии своевременных поставок .  Приобретение нового транспортного средства зависит от объёма реализации газа МАФ. Абсолютно не в интересах Инициатора ,до приобретения собственного транспортного средства , увеличивать  объём реализации газа до расчётных величин Проекта, поскольку существует возможность возникновения конкуренции на ликвидацию последствий которой потребуется хоть и незначительный промежуток времени , но отвлечёт персонал Компании от выполнения стратегических задач. Кроме того может быть потеряна значительная  часть прибыли.

  15. Денежный поток
При формировании денежного потока было сделано предположение, что Инвестор и Инициатор реинвестируют часть прибыли Компании для финансирования Программы в необходимых объёмах. При своевременном  полном финансировании первого этапа реализации Проекта, создания транспортного подразделения, уровень рентабельности этого этапа может быть достигнут в короткие сроки. 

Это позволит не только укрепить позиции Компании, но и увеличит объём реализации в целом. Этот аспект Проекта особенно привлекателен предприятию изготовителю газа МАФ. После успешной реализации этого этапа у Компании реально возникает возможность использовать газ МАФ не только как товар, но и как средство для создания собственного производства связанного с его использованием. При расчёте денежного потока необходимо исходить из того, что минимальная рентабельность Проекта в целом  составляет 30-35%. Применить более точные цифры затруднительно. Уровень цен на замещаемые на рынке сварочные газы для различных регионов колеблется в столь значительном  диапазоне что его усреднение для внесения в расчёты  будет дезинформацией,а в некоторых регионах такая информация полностью отсутствует.. Изучение рынков сбыта сварочных газов показало что для получения максимальной прибыли   необходимо создавать собственные филиалы и представительства. На базе создаваемых филиалов и представительств реально создание производственных подразделений. Определение  профиля деятельности этих подразделений необходимо возложить на  филиалы и представительства. Для снижения уровня затрат на приобретение оборудования и ликвидации потенциальной вероятности простоя этого оборудования предполагается  узкая специализация производственных подразделений в зависимости от специализации региона дислокации и возможность быстрой переброски оборудования в места с наибольшей степенью его загрузки. 
 16. Заключение.
   Анализируя состояние существующего рынка производства и реализации сварочных газов и 

исходя из полученных ,в результате реализации первого этапа проекта ,данных  авторы с достаточной долей уверенности предполагают:

1. Существующий на сегодня объём потребления сварочного газа как такового достаточен

для начала  полномасштабной реализации проекта. 
2. Конкурентные свойства газа МАФ дают возможность постепенного замещения ацетилена

и пропана на МАФ, особенно его универсальность и технологичность. 

      3.  Рабочие свойства газа и результаты, полученные при его применении в газопламенном      

            напылении, ставят его вне конкуренции с пропаном и ацетиленом в этих технологиях..
    Продолжение реализации проекта ставят Компанию лидером в данном направлении.

Открывающиеся перспективы позволяют занять лидирующие позиции как в реализации и использовании, так и в производстве самого газа. Владельцами предприятий нефтеперерабатывающей промышленности не уделяется достаточного внимания  производству газа. Эти факторы создают ОКНО ВОЗМОЖНОСТИ  работы Компании без участия в жёсткой
конкурентной борьбе и снижают затраты на реализацию Проекта. Кроме перечисленного выше гарантией рациональности вложений Инвестора служит высокая ликвидность самой работающей Компании.
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